FORCAS ESPECIFICAS DE CORTE (VALOR KC)

Furacao Fresamento Rosqueamento
i K Kc' z KC
GRUPOS DE MATERIAIS DE APLICACAO (AMG)
Fator do material N/mm? Fator de N/mm2
Correcao
10.33 Acos carbono de baixa resisténcia 1400 0,18 2000
10.32 Acos para cementacgao 1,4 1450 0,22 2100
10.31 Acos carbono 1,9 1500 0,2 2.200
1.ACOS 10.30 .Agos ligé : 1,9 1550 0,2 2400
10.29 Acos liga beneficiados 2,7 1600 0,2 2500
10.28 Acos liga beneficiados 3,4 1700 0,2 2600
10.27 Aco temperado 3,7 1900 0,2 2900
10.26 Aco temperado 4 2300 0,2 2900
10.25 Aco inox de facil usinagem 1,9 1300 0,36 2300
2. AGCOS INOXIDAVEIS 10.24 Austenitico 1,9 1500 0,32 2600
10.23 Ferritico+ Austenitico, Ferritico, Martensitico 2,7 1600 0,24 3000
10.22 Cinzento (lamelar) 1 900 0,26 1600
3. FERRO FUNDIDO 10.21 Cinzento (lame{)lar) 1,5 1100 0,26 1600
10.20 Nodular (maleavel) 2 1150 0,24 1700
10.19 Nodular (maleavel) 1,5 1450 0,24 2000
10.18 Titanio nao ligado 1,4 900 0,2 2000
4. TITANIO 10.17 Ligas de titanio 2 1200 0,22 2000
10.16 Ligas de titanio 2,7 1450 0,22 2300
10.15 Niguel nao ligado 1,3 1100 0,12 1300
5. NIQUEL 10.14 Ligas de niquel 2 1450 0,22 2000
10.13 Ligas de niquel 2,7 1700 0,22 2000
10.12 Cobre 0,6 450 0,2 800
6. COBRE 10.11 Latéo, I%ronze 0,7 500 0,3 1000
10.10 Latdo 0,7 600 0,32 1000
10.9 Ligas de Cu-Al-Fe, Bronze de alta resisténcia 1,5 1600 0,36 1000
10.8 Aluminio, Magnésio, nao ligados 0,6 250 0,22 700
- ALUMINIO MAGNESIO 10.7 : Ligas de A'I, SF :Si<0.5% 0,6 450 0,18 700
10.6 Ligas de Al, Si :Si < 0.5% < 10% 0,7 450 0,18 800
10.5 Ligas de Al, Si: Si > 1 (N Liga de magnésio Aluminio reforgcado 0,7 500 0,15 1000
10.4 Materiais termopldsticos 0,6 1400 0,15 400
8. MATERIAIS SINTETICOS 10.3 Materiais plasticos termoendurecidos 0,6 1400 0,2 600
10.2 Materiais plasticos reforcados 1 1600 0,3 800
9. MATERIAIS DUROS 10.1 Materiais ceramicos, cermets 4 2600 0,38 >2800
10. GRAFITE 10.1 Grafite 200 0,3 600




